Honeywell | Solstice ze (HFO-1234ze)

Klient: sie¢ supermarketéw Unes/U2

Docelowe rozwiazanie dla chlodnictwa komercyjnego:

MINIMALIZACJA KOSZTOW INWESTYCYJNYCH,
EMISJI CO2 (GWP < 1)1 ZUZYCIA ENERGII
(OCZEKIWANA REDUKCJA 0 35%) W
ZINTEGROWANYM SYSTEMIE HVAC
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“Nowy kaskadowy system w

naszym supermarkecie w Parmie
pozwala w bardziej ekonomiczny
sposob realizowac funkcje w

zakresie chtodnictwa, ogrzewania

i klimatyzacji. To modelowe
ekologiczne rozwigzanie dla catego
sektora. Co wazne, nie wygeneruje
dodatkowych kosztow po zmianach
przepisow dotyczacych fluorowanych
gazow cieplarnianych’”

Dr. Gianfranco lannace - Architekt Fabio Gabanella
Unes/U2

‘Rozwigzanie systemu i zastosowanie
czynnika Solstice® ze pozwalaja
uzytkownikom komercyjnym, w tym
supermarketom, planowac inwestycje
w perspetktywie roku 2020 i dalej.
Jest to system dtugofalowy zarowno
w aspekcie ekologi jak i rozwigzan
technicznych’

Natale Mandelli, TDF

Podsumowanie: chtodnictwo z dodatkowymi funkcjami grzania i klimatyzacji
o facznym wspotczynniku GWP < 1 dzigki zastosowaniu czynnika chtodniczego
Solstice® ze

Gtownymi konsumentami energii elektrycznej w supermarketach sa
instalacja chtodnicza ktotra zapewnia ciggtosc tancucha chtodniczego

i klimatyzacyjna zapewniajgca komfort pracy dla klientéw i personelu.
Dotychczas, funkcje schtadzania, ogrzewania i klimatyzacji byty realizowane
przez odrebne systemy, jednak ostatnio, specjalistyczna firma w branzy
chtodniczej - TDF- we wspotpracy z Honeywell opracowata rozwigzanie
eCold. Jest to system chtodniczy w ktdrym dodano modut klimatyzacyjny i
grzewczy. W ten sposob wyeliminowano koniecznosc¢ posiadania osobnych:
kotta grzewczego, centrali klimatyzacyjnej i agregatu chtodniczego.

Dla nowego obiektu sieci U2 w Parmie we Wtoszech, zaprojektowano
nowatorski system kaskadowy, w ktorym pracuja dwa czynniki chtodnicze:
Honeywell Solstice® ze i CO2. W efekcie jeden system realizuje catos¢

HVAC na obiekcie. Jako, ze Solstice® ze jest w 100% bezpieczny dla warstwy
ozonowej (GWP < 1), w zupetnosci odpowiada wymogom rozporzadzenie UE
w sprawie F-gazdéw i moze byc stosowany bezterminowo.

Rozwigzanie systemu w Parmie przynosi szereg korzys$ci pod wzgledem

operacyjnym:

¢ Rozwigzanie z systemem zintegrowanym realizuje jednoczesnie funkcje
w zakresie ogrzewania i chtodzenia/klimatyzacji

e Zuzycie energii nizsze o 45 kW w poréwnaniu z rozdzielonymi systemami

e Koszt obstugi serwisowej nizszy o ok. 15 000 euro w skali roku w
porownaniu do rozwigzania z rozdzielonymi systemami

e Czynnik chtodniczy w 100% bezpieczny dla warstwy ozonowej (GWP < 1)
e Zuzycie energii zmniejszone o ok. 35%
e Zredukowana powierzchnia pomieszczenia technicznego

Kontekst zrodtowy: sprawnos¢ procesu i odpowiedzialnosé za Srodowisko naturalne

TDF to firma doradcza, ktéra specjalizuje sie w opracowywaniu nowatorskich
systemow chtodzenia. Majac na uwadze nadchodzace rozporzadzenie
F-gazowe, zaprojektowata system spetniajacy oczekiwania klientow z sektora
chtodnictwa komercyjnego oraz wymogi niskiej emisji CO2.

Zapisy nowego rozporzadzenia o F-gazach dotycza m.in. instalacji
chtodniczych chtodnictwa komercyjnego o mocy 40 kW i wyzszej, gdzie
ograniczono mozliwos$¢ stosowania fluorowanych czynnikéw chtodniczych o
GWP > 150. Dlatego na zyczenie jednego z klientéw — sieci supermarketow
Unes/U2 (nalezacej do grupy FINIPER) — wykonano system oparty

na czynniku Honeywell Solstice® ze, ktory nie tylko spetnia wymogi
rozporzadzenia F-gazowego, ale takze zagospodarowuje ciepto skrpalnia z
systemu chtodniczego.



S

Zastosowanie: dtugofalowe rozwigzanie w aspekcie technicznym i emisji C02

Do nowego sklepu U2 w Parmie TDF zaprojektowat kaskadowy system z
wykorzystaniem czynnikow chlodniczych Solstice® ze i CO2. Jeden system
realizuje potrzeby eksploatacyjne dotyczace chtodzenia, ogrzewania i
klimatyzacji.

Solstice® ze (wilosci 150 kg) jest czynnikiem chtodniczym w obiegu
pierwotnym, ktéry chtodzi dwa obiegi CO2: $redniotemperaturowy (MT)
pompowy i niskotemperaturowy (LT) z rozprezaniem bezposrednim.
Sumaryczne napetnienie obu obiegéw CO2 wynosi 400 kg.

Wyjatkowa innowacyjnosc¢ projektu polega na tym, ze system nie

tylko zapewnia realizacje tar\cucha chtodniczego, ale takze zastepuje
konwencjonalne kotty grzewcze i centrale klimatyzacyjne. Poprzez wymiane
ciepta, odbiera energie wytwarzang przez uktad chtodniczy z czynnikiem
Solstice® ze, a nastepnie wykorzytuje te energie do ogrzewania obiektu i
produkgji cieptej wody uzytkowej. Dodatkowo system chodniczy realizuje
funkcje chtodzenia sali sprzedazy i pomieszczen zapleczowych.

Takie rozwigzanie nie tylko ogranicza naktady inwestycyjne i catkowite koszty
zuzycia energii elektrycznej obiektu, ale rowniez redukuje powierzchnie
pomieszczenia technicznego. Wyjatkowe cechy czynnika Solstice® ze :
bardzo niski wspotczynnik GWP, zgodnos¢ z regulacjami F-gas oraz bardzo
niska emisja CO2 - gwarantuja wieloletniag przydatnosc¢ systemu i wyjatkowo
wysokie wskazniki rentownosci inwestycji.

Dodatkowo niska palnosc Solstice® ze (A2L) pozwala stosowac go w innych
instalacjach i wiekszych napetnieniach niz jest to mozliwe w przypadku
czynnikow alternatywnych.

Rezultat: system modelowy na przysztos¢

Sklep U2 dziata od grudnia 2014 r. Obecnie dyrekcja sieci analizuje dziatanie
systemu chtodzenia/ogrzewania w kontekscie zastosowania go w kolejnych
obiektach, a by¢ moze, nawet modernizacji stniejacych obiektow.

Goraca woda

Pierwsze obserwacje wskazuja, ze nowa

instalacja w Parmie obnizy zuzycie energii

o ok. 45 kW.Z jednej strony jest to zastuga
wysokiej sprawnosci uktadu chtodniczego, az
drugiej mozliwosci realizacji funkcji grzewczej i
klimatyzacyjnej. Ogdtem przewidywane zuzycie
eenrgii elektrycznej bedzie ok. 35% nizsze niz w
podobnych obiektach z rozdzielonymi systemami,
do czego nalezy dodac korzysciw postaci nizszych
wydatkow inwestycyjnych (brak osobnego uktadu
klimatyzaciji i kotta do grzania wody) i znacznie
nizszych kosztéw obstugi serwisowe;.

Ponadto lokalne wtadze Parmy zamierzaja
szczegodtowo oszacowac ekologiczne parametry
instalacji i na tej podstawie, by¢ moze,
przedstawic jg jako wzorcowe rozwigzanie dla
wszystkich sklepow w regionie, szczegodlnie w
kontekscie, ze nowa unijna dyrektywa dotyczaca
wyciekow czynnikéw chtodniczych (EN378)
prawdopodobnie pozwoli na stosowanie
wigkszych ilosci Solstice® ze (do 70 kg) w
instalacjach w obiektach uzytku publicznego.

Kluczowe zalety:

®

e Solstice® ze pozwala wykonac
zintegrowany system chtodzenia,
ogrzewania i klimatyzacjio GWP < 1

e /uzycie energii nizsze o ok. 35%

e Nizsze wydatki inwestycyjne i
koszty obstugi serwisowej
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Obleg niskotemperaturowy Obleg Sredniotemperaturowy | Obieg klimatyzacji/
ogrzewania

Agregat (TDF srl)

Meble chtodnicze i komory
zapleczowe, dostawca De
Rigo

Sprezarki (Frascold) 2x D3-6SK2

Nastawy zimg

(t otoczenia - 5°C)
Nastawy latem

(t otoczenia +35°C)

Wydajnosc chtodnicza 20 kW

Czynnik chtodniczy co,

Szafy mroznicze z drzwiami (25 m)
Komora chtodnicza (10 m3)
Komora chtodnicza (15 m?3)

CO, -35°C/-5°C

CO, -35°C/-5°C

Centralny wielofunkeyjny system ogrzewama/chtodzema/ klimatyzacji eCold (TDF srD

Regaty chtodnicze (39,25 m)
Lada chtodnicza (16,25 m)
Zamrazarka skrzyniowa (6,25 m)

6 komor chtodniczych (74 m3)

Falownik V25

103E 2x Z30.126E

740 154E (zima nie pracuje)

Z40 154E (zZima zasila obwod MT / latem zasila obwaéd Klimatyzacji)

60 kW

Solstice® ze (R-1234ze)

Perspektywa dla branzy: w kierunku niskich wskaznikéw GWP

Czynnik Solstice® ze oferuje szereg korzysci z punktu widzenia ekologii i
eksploatacji. Wynika to nie tylko z jego bardzo niskiego wspotczynnika GWP,
ale takze wtasciwosci umozliwiajacych skuteczne odzyskiwanie ciepta w
instalacjach obiektow przemystowych i komercyjnych.

Sukces sklepu U2 w Parmie pozwala sadzic, ze wkrotce powstanie wiele
podobnych projektéw opartych na wykorzystaniu czynnika Solstice®ze.

Solstice®ze jest w 100% bezpieczny dla warstwy ozonowej oraz spetnia
kryteria o najwiekszym znaczeniu dla uzytkownikow systemow chtodniczych,
takie jak: wydajnosc¢, sprawnosc¢ enmergetyczna, bardzo niskie oddziatywanie
na srodowisko naturalne i bezpieczeristwo. Dodatkowo czynnik ma niska
toksycznosc (klasa ASHRAE A) i jest niepalny w temperaturze pokojowej, a
stabo palny w rozumieniu klasy ASHRAE 2L. Jest znacznie bezpieczniejszy

W uzyciu niz alternatywne czynniki chtodnicze takie jak weglowodory lub

amoniak, ktore sa tatwopalne lub trujace.

Oprogramowanie symulacyjne

Oprogramowanie Honeywell do
modelowania uktaddw chtodzenia,
dostepne do pobrania za darmo,
umozliwia symulowanie dziatania
czynnikow chtodniczych i cykli
chtodzenia na podstawie faktycznych
danych.

Aplikacje na smartfony

Pobierz bezptatne aplikacje
Honeywell do wyznaczania krzywych
PT na systemyiOS i Android

Available on the
D App Store

Honeywell Belgium N.V.
Gaston Geenslaan 14
3001 Heverlee, Belgia
Telefon: +32 16 391 212
Faks: +3216391371
E-mail:

fluorines.europe@honeywell.com

Literatura

Honeywell oferuje bogata literature na
temat czynnika chtodniczego Solstice®
ze, w tym studia przypadku, referencje

klientow, itp.

Informacje i kontakt

Informacje i pomoc w sprawie nowych
zastosowari mozna uzyskac u lokalnego
przedstawiciela Honeywell, na stronie
www.honeywell-refrigerants.com/europe
lub piszac na adres e-mail
fluorines.europe@honeywell.com
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Solstice® ze -10°C/+50°C

Solstice® ze -10°C/+45°C

Solstice® ze -10°C/+50°C

Solstice® ze +2-10°C/+45°C

115kwW/ 150 kW

Solstice® ze (R-1234ze)
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RESPONSIBLE CARE

OUR COMMITMENT TO SUSTAINABILITY

ODPOWIEDZIALNE POSTEPOWANIE

Firma Honeywell Performance Materials and Technologies,
jako cztonek Amerykanskiej Rady ds. Chemii (American
Chemistry Council), przystapita do inicjatywy Responsible
Care® promujacej postepowanie zgodne z zasadami
zdrowia, bezpieczeristwa i ochrony srodowiska w branzy.
Responsible Care to globalna inicjatywa, w ramach ktorej
firmy z branzy chemicznej wspotpracuja za posrednictwem
krajowych stowarzyszen w celu ciaggtego doskonalenia
aspektow swojej dziatalnosci zwigzanych z BHP i ochrong
Srodowiska oraz komunikacji na temat produktow i
procesow z zainteresowanymi stronami

Nasze zobowigzania:

- bezpieczenstwo naszych pracownikow;

- jakos¢ naszych produktow;

- odpowiedzialne dziatanie na rzecz ochrony srodowiska,
lokalnych spotecznosci i naszych klientow.

Honeywell



