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Solstice® yf
Stoffeigenschaften und Materialkompatibilitat



Richtlinien fiir die Verwendung und Handhabung von Solstice® yf

Diese Broschure enthalt ausgewahlte Informationen zu den Eigenschaften von
Solstice® yf, einschlieBlich thermodynamischer Daten, Transporteigenschaften und
Entflammbarkeitseigenschaften.

Solstice yf wurde urspriinglich als Ersatz mit niedrigem Treibhauspotenzial fur das in
Fahrzeugklimaanlagen verwendete R134a entwickelt. Aufgrund seiner wiinschenswerten
Umwelteigenschaften und anderer Faktoren wird es auBerdem auf seine Eignung fur
verschiedene stationare Anwendungen untersucht.

Entflammbarkeit

Gemessen mit Standardmethoden kann Solstice yf als ,schwach entflammbar®
beschrieben werden.

Diese Beschreibung charakterisiert die Entflammbarkeit in vereinfachter Weise. Hierfur
werden jedoch Eigenschaften wie Mindestztndenergie, Verbrennungswarme und
Brenngeschwindigkeit bewertet. Die gemessenen Entflammbarkeitseigenschaften von
Solstice yf weisen darauf hin, dass typische statische Entladungen nicht gentigend
Energie besitzen, um Solstice yf zu entzinden. Die verfigbaren Daten werden unten

aufgefuhrt.
Obere Entflammbarkeitsgrenze [Vol. % in der Luft] (21 °C, ASTM E681-01) 12,3
Untere Entflammbarkeitsgrenze [Vol. % in der Luft] (21 °C,ASTM E681-01) 6,2
Mindestziindenergie [mJ bei 20 °C und 1 atm] (Interne Methode; die Tests wurden in 5000-10000
einem 12-Liter-Zylinder durchgefiihrt, um Wandabkiihlungseffekte zu minimieren.)
Selbstentziindungstemperatur [°C] (physikalisch-chemischer EU-Test A15, 405
Messungen von Chilworth Technology, Vereinigtes Kénigreich)
Verbrennungswarme [MJ/kg] (nach ASHRAE-Standard 34 118
(stochiometrische Zusammensetzung 7,73 % in der Luft)) '
Flammenausbreitungsgeschwindigkeit y [cm/s] (nach ISO 817,

15
Messungen von AIST, Japan)
Mindestziindstrom (nach IEC 79-3,3. Aufl. 1990; Messungen von UL) Keine Ziindung*

Mindestztindstromverhaltnis (nach IEC 79-3, 3. Aufl. 1990; Messungen von UL) »1

*Bei keiner Stromstéarke oder Testgasmischung Ziindung Uber Kalibrierungsstromkreis oder Ziindker-
zenkasten erzielbar. Nachdem Uber Kalibrierungsstromkreise keine Zindung erzielt werden konnte,
wurden Versuche mit einer Ziindkerze durchgefthrt.



Vor der Verwendung von Solstice yfin

Einrichtungen und Anwendungen sollten

Risikobewertungen und MafBBnahmen zur

AUSGEWAHLTE PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Chemischer Name

2,3,3,3-Tetrafluoroprop-1-ene

Risikominimierung durchgefthrt werden. Molekularformel CH,CFCF3
Molekulargewicht 114
% Volatile nach Volumen 100
Wasserloslichkeit (in Solstice yf, ppm
. 200
Massenkonzentration)
ASHRAE-Sicherheits- klasseg A2L
ENGLISCHE EINHEITEN INTERNATIONALE STANDARDEINHEITEN
Siedepunkt (°F) @ L atm -21 Siedepunkt [°C] @ 1,01 bar -29,5
Gefrierpunkt (°F) Nicht verflighar Gefrierpunkt [°C] @ 1,01 bar Nicht verflighar
Kritische Temperatur (°F) 2025 Kritische Temperatur [°C] 94,7
Kritischer Druck (psia) 490,6 Kritischer Druck [bar] 33,8
Kritische Dichte (lb/ft3) 29,7 Kritische Dichte [kg/m?] 475,6
Dampfdichte bei 20 °C, 1 atm (Ib/ft3) 0,303 Dampfdichte bei 20 °C, 1 atm [kg/m?] 4,79
Fliissigkeitsdichte (lb/ft3) 68,2 Flissigkeitsdichte [kg/m?] 10919
Warmekapazitat der Flussigkeit 033 Warmekapazitat der Flussigkeit 139
(Btu/lb °F) ' [kJ/kg K] '
Warmekapazitat des Dampfs bei 022 Warmekapazitat des Dampfs bei 091
konstantem Druck, 1 atm (Btu/lb °F) ' konstantem Druck, 1,01 bar [kJ/kg K] '
Verdampfungswarme bei 1 atm Verdampfungswarme bei 1 atm
(Btu/lb) 7753 [kJ/kg] 18025
Dampfdruck bei 77 °F (psia) 99 Dampfdruck bei 25 °C [bar] 6,83 Fammengrenzen
gemessen bei Umge-
- T ...4 4. - bungstemperatur
Warmeleitfahigkeit der Flussigkeit 00368 Liquid Thermal Conductivity 63.59 und -druck unter
(Btu/heft °F) ' [mW/mK] ' Verwendung von
R o o o ASTM E681-85 mit
Warmeleitfahigkeit des Dampfs 0.008 Leitfahigkeit der Fllissigkeit 1397 elektrisch beheizter
(Btu/heft°F) ’ [mW/meK] ’ Streichholzztindung,
Funkenziindung und
Viskositat der Flissigkeit (lb/fteh) 0,38 Viskositat der Fliissigkeit [uPaes] 1555 Schmelzdrahtzindung;
Umgebungsluft. Alle
Messungen bei 77 °F
Viskositat des Dampfs (lb/fteh) 0,03 Viskositat des Dampfs [uPass] 123 (25 °C), sofern nicht

anders angegeben.



Thermodynamische und Transportdaten - SI-Einheiten (Referenzstatus: IIR)

Temp Druck Dichte Enthalpie Entropie
°C kPa kg/m? kJ/kg kJ/kgeK kJ/kgeK kJ/kgeK
Flissigkeit ~Dampf Fliissigkeit Dampf Fliissigkeit Dampf Fliissigkeit Dampf Fliissigkeit —Dampf
-40 62,4 12919 3,7945 1511 336,6 0,8074 6031 116 0,78 0,78 0,69
-38 68,7 1286,5 41519 1534 3379 08173 1,6020 116 0,78 0,79 0,70
-36 75,5 12810 45353 1557 3393 0,8272 16011 117 0,79 0,79 0,70
-34 82,8 12756 4,946 1581 340,6 0,8370 1,6003 118 0,80 0,80 0,71
-32 90,6 1270,1 5,3856 1604 3420 0,8468 1,5996 118 0,80 0,80 0,71
-30 99,1 12645 58553 1628 3433 0,8566 1,5990 119 0,81 081 0,72
-28 108,1 1259,0 6,3566 165,2 3447 0,8663 1,5984 119 0,82 081 0,72
-26 11738 12534 6,8911 167,6 346,0 0,8760 1,5980 1,20 0,83 081 0,73
-24 1281 124717 7,4602 170,0 3474 0,8857 1,5976 121 0,83 0,82 0,74
-22 1392 12420 8,0658 1724 3487 0,8954 1,5973 121 0,84 0,82 0,74
-20 150,9 1236,3 8,7093 1749 350,1 0,9050 1,5970 1,22 0,85 0,83 0,75
-18 1634 12305 9,3925 1773 3514 09146 1,5968 123 0,85 0,83 0,75
-16 176,8 12247 10,117 1798 3527 0,9242 1,5967 123 0,86 0,84 0,76
-14 1909 121838 10,885 1823 3541 09338 1,5967 124 0,87 0,84 0,76
-12 2059 12129 11,699 1848 3554 0,9433 1,5967 1,25 0,88 0,84 0,77
-10 2218 1207,0 12,559 1873 356,7 09528 1,5968 1,25 0,88 0,85 0,77
-8 238,6 12009 13,469 1898 358,0 0,9623 1,5969 1,26 0,89 0,85 0,78
-6 2564 11949 14,431 1923 3594 09717 1,5970 127 0,90 0,86 0,79
-4 2751 11887 15,446 1949 360,7 09812 1,5973 127 0,91 0,86 0,79
-2 2950 11825 16,517 1974 362,0 0,9906 1,5975 128 0,92 0,86 0,80
0 3158 1176,3 17,647 200,0 3633 1,0000 1,5978 129 0,93 0,87 0,80
2 3378 1170,0 18,837 202,6 364,6 1,0094 1,5981 1,30 0,93 0,87 0,81
4 360,9 11636 20,092 205,2 3659 1,0187 1,5985 1,30 0,94 0,87 0,81
6 3852 11572 21,413 207,8 367,2 1,0281 1,5989 131 0,95 0,88 0,82
8 410,8 11506 22,804 2105 3684 1,0374 1,5993 1,32 0,96 0,88 0,83
10 4375 11440 24,267 2131 369,7 1,0467 1,5998 133 0,97 0,89 0,83
12 465,6 11374 25,807 2158 3710 1,0560 1,6003 1,34 0,98 0,89 0,84
14 4950 11306 27,425 2185 3722 1,0653 1,6008 1,34 0,99 0,89 0,84
16 5258 11238 29,127 22172 3735 10746 1,6013 1,35 1,00 0,90 0,85
18 558,0 11169 30,916 2239 3147 1,0838 1,6018 1,36 101 0,90 0,85
20 5917 11099 32,796 226,6 3759 1,0931 1,6024 1,37 1,02 0,90 0,86
22 6269 11028 34,772 2293 3771 1,1023 1,6029 1,38 1,04 091 0,87
24 663,6 10955 36,848 232,1 3783 11115 1,6034 1,39 1,05 091 0,87
26 7019 10882 39,029 2349 3795 1,1208 1,6040 140 1,06 091 0,88




Dichte Enthalpie Entropie
kg/m? kJ/kg kJ/kgeK kJ/kgeK kJ/kgeK
Flissigkeit Dampf Fliissigkeit Dampf Fliissigkeit Dampf Fliissigkeit Dampf  Fliissigkeit —Dampf
28 7419 1080.8 41,321 23717 380,6 1,1300 1,6045 141 1,07 0,92 0,88
30 7835 10733 43,729 240,5 3818 1,1392 1,6051 142 1,09 0,92 0,89
32 8269 1065,7 46,26 2434 3829 1,1484 1,6056 143 1,10 0,92 0,90
34 8720 10579 48,92 246,2 3840 11576 1,6061 144 112 0,93 0,90
36 9189 1050,0 51,717 2491 3851 1,1668 1,6066 145 113 0,93 0,91
38 967,7 1042,0 54,658 252,0 386,1 11759 1,6071 1,46 115 0,93 0,92
40 10184 10338 57,753 2549 387,2 11851 1,6075 147 117 0,94 0,92
42 10711 10255 61,01 2578 388,2 1,1943 1,6079 149 119 0,94 0,93
44 11257 1017,0 64,44 260,8 389,2 1,2035 1,6083 1,50 121 0,94 0,94
46 11825 10083 68,053 263,8 3901 12128 1,6087 151 123 0,95 0,94
48 12413 9994 71,863 266,8 3911 1,2220 1,6089 153 1,25 0,95 0,95
50 1302,3 9904 75,884 2699 3920 12312 1,6092 155 128 0,96 0,96
52 1365,6 9811 80,13 2729 3929 1,2405 1,6094 157 1,30 0,96 0,97
54 14311 9716 84,619 276,0 3937 1,2498 1,6095 159 133 0,96 0,97
56 14989 961,8 89,371 2792 3945 1,2592 1,6095 161 1,37 0,97 0,98
58 1569,2 9517 94,407 2823 39572 1,2685 1,6095 163 140 0,97 0,99
60 16419 9413 99,754 2855 3959 12779 1,6093 1,66 144 0,97 1,00
62 17171 930,6 105,44 288,8 396,6 12874 1,6091 1,68 149 0,98 101
64 17949 9195 1115 292,1 3972 1,2969 1,6087 172 1,53 0,98 1,01
66 18754 9079 117,96 2954 3977 1,3065 1,6082 175 159 0,98 1,02
68 1958,6 895,8 124,89 298,8 398,2 1,3162 1,6076 179 1,65 0,99 1,03
70 20445 883,2 132,33 3022 398,6 1,3260 1,6068 1,84 172 0,99 1,04




Thermodynamische und Transportdaten - SI-Einheiten (Referenzstatus: IIR)

D D ge dig g 0 ot

0 D » P J
0 D D 0 Damp g D D 0
-40 62,4 7359 1337 85,5 8,5 3585 93 152
-38 68,7 726,7 134,0 84,8 8,7 3478 9,6 148
-36 785 7175 1342 84,1 8,8 3376 9,7 145
-34 82,8 7084 1344 83,3 9,0 3279 9,8 1472
-32 90,6 6994 1347 82,6 91 3185 9.9 13,9
-30 99,1 6904 1349 819 9.3 309,6 9.9 13,6
-28 1081 6814 135,0 81,2 9.4 3010 10,0 133
-26 1178 6725 1352 80,5 9,6 2928 10,1 13,0
-24 1281 663,6 1354 79,8 9,7 2849 10,2 12,7
-22 1392 654.8 1355 79,1 9,9 2773 10,3 12,5
-20 1509 646,0 1356 78,4 10,0 2699 10,3 12,2
-18 1634 637,2 1357 a8 10,2 2629 10,4 119
16 1768 6285 1357 77,0 10,3 256,1 10,5 116
-14 1909 619,7 1358 76,3 10,5 2496 10,6 113
-12 2059 6110 1358 75,6 10,7 2432 10,7 11,0
-10 2218 602.4 1358 74,9 10,8 2371 10,7 10,7
-8 2386 593,1 1358 743 110 23172 10,8 10,5
-6 2564 5851 1357 73,6 112 2255 10,9 10,2
-4 2751 5764 1356 729 113 220,0 11,0 9,9
-2 2950 5678 1355 72,3 115 2146 111 9,6
0 3158 559,2 1354 716 117 2094 112 94
2 3378 550,6 1352 70,9 118 2044 112 91
4 3609 542,0 1351 70,3 12,0 1995 113 8,8
6 385,2 5334 1348 69,6 12,2 194,7 114 8,6
8 4108 5248 1346 69,0 12,4 190,1 115 8,3
10 4375 516,2 1343 68,3 12,5 185,6 116 8,0
12 465,6 5075 1341 67,7 12,7 1813 117 7.8
14 495,0 4989 1337 67,1 12,9 177,0 118 7,5
16 5258 490,3 1334 66,4 131 1729 119 7,3
18 558,0 481,6 133,0 65,8 133 168,8 119 7,0
20 5917 4729 1326 65,2 133 164,9 12,0 6,8




Oberflachen-

Druck Schallgeschwindigkeit Warmeleitfahigkeit Viskositat
kPa m/s mW/meK pPaes spannung
mN/m
Flissigkeit =~ Dampf  Fliissigkeit =~ Dampf  Fliissigkeit ~ Dampf Fliissigkeit
22 6269 4642 1321 64,5 13,7 1611 12,1 6,5
24 663,6 4555 1317 63,9 139 1573 122 6,3
26 7019 446,8 1311 63,3 141 153,6 12,3 6,0
28 7419 4381 130,6 62,7 143 150,0 124 58
30 7835 4293 130,0 62,0 145 146,5 12,6 5,6
32 826,9 420,5 1294 61,4 147 1431 12,7 53
34 8720 4117 1288 60,8 149 1397 12,8 51
36 918,9 4029 1281 60,2 151 1364 129 49
38 967,7 3941 1273 59,6 154 1332 13,0 4,6
40 10184 385,2 126,6 59,0 156 130,0 132 4.4
42 10711 376,4 1257 58,4 158 1269 13,3 42
44 11257 3674 1249 57,8 16,1 1238 134 4,0
46 11825 3585 1240 57,2 16,3 120,8 13,6 38
48 12413 3494 1231 56,6 16,6 1178 13,7 3,6
50 1302,3 3403 1221 56,1 16,9 1149 139 34
52 1365,6 3311 1210 555 172 112,0 14,0 3,2
54 14311 3218 120,0 549 175 109,1 142 30
56 14989 3123 1188 54,4 178 106,3 144 2,8
58 1569,2 302,6 1176 53,8 181 103,5 146 2,6
60 16419 2927 1164 53,3 185 100,8 148 2,4
62 17171 282,6 1151 52,8 189 98,0 15,0 2,2
64 17949 2723 1137 52,3 193 95,3 153 2,0
66 18754 2618 1123 51,8 19,7 92,5 15,5 18
68 1958,6 2510 1108 51,3 20,2 89,8 158 17
70 20445 240,0 1093 50,9 20,8 87,1 16,1 15




Thermodynamische und Transportdaten - englische Einheiten (Referenzstatus: ASHRAE)

-40 9,0 80,65 0,2369 0,00 79,81 0,0000 0,1902 0,28 0,19 0,19 017
-35 10,3 80,18 0,2683 139 80,61 0,0033 0,1898 0,28 0,19 0,19 017
-30 118 79,71 0,3029 2,79 81,42 0,0066 0,1896 0,28 0,19 0,19 017
-25 133 79,23 0,3410 4,20 82,23 0,0098 0,1893 0,28 0,19 0,19 017
-20 151 78,75 0,3827 5,62 83,03 00131 0,1891 0,28 0,19 0,19 017
-15 17,0 78,26 0,4283 7,05 83,84 0,0163 0,1890 0,29 0,20 0,19 017
il0] 191 it 04781 8,50 84,64 0,0195 0,1888 0,29 0,20 0,20 018
-5 214 77,28 0,5323 9,95 85,44 00227 0,1887 0,29 0,20 0,20 018
0 23809 76,78 0,5913 1141 86,24 0,0259 0,1887 0,29 0,20 0,20 018
5 26,6 76,27 0,6552 12,89 87,04 0,0291 0,1887 0,30 021 0,20 0,18
10 29,6 75,76 0,7245 1437 87,84 0,0322 0,1887 0,30 021 0,20 018
15 32,8 75,24 0,7995 15,87 88,63 0,0354 0,1887 0,30 021 0,20 0,19
20 36,3 4,72 0,8805 17,38 89,42 0,0385 0,1887 0,30 021 0,20 0,19
25 40,1 4,19 0,9679 18,90 90,21 0,0417 0,1888 0,30 0,22 021 0,19
30 441 73,65 1,0620 20,43 90,99 0,0448 0,1889 0,31 0,22 021 0,19
35 485 73,11 11633 21,98 9177 0,0479 0,1890 0,31 0,22 021 0,19
40 531 72,55 12723 23,54 92,54 0,0510 0,1891 0,31 0,23 021 0,19
45 581 71,99 1,3893 2511 93,30 0,0541 0,1892 031 0,23 021 0,20
50 63,5 7142 15150 26,69 94,06 00572 0,1894 0,32 0,23 021 0,20
55 69,2 70,84 1,6498 28,28 94,81 0,0603 0,1896 0,32 0,24 021 0,20
60 753 70,25 1,7943 29,89 95,55 0,0634 0,1897 0,32 0,24 021 0,20
65 8L7 69,65 1,9492 3151 96,29 0,0664 0,1899 0,33 0,24 0,22 0,20
70 88,6 69,04 2,1152 33,15 97,01 0,0695 0,1901 0,33 0,25 0,22 021
75 959 68,42 2,2930 34,80 97,72 0,0726 0,1903 0,33 0,25 0,22 021
80 103,7 67,78 2,4834 36,46 98,42 0,0756 0,1904 0,33 0,25 0,22 021
85 1119 67,14 2,6874 38,14 99,11 00787 0,1906 0,34 0,26 0,22 021
90 120,6 66,47 2,9060 39,84 99,78 0,0817 0,1908 0,34 0,26 0,22 021
95 1298 65,80 3,1402 41,55 100,44 0,0848 0,1910 0,34 0,27 0,22 0,22
100 139,6 65,10 33914 43,28 101,07 0,0878 01911 0,35 027 0,22 0,22
105 1498 64,39 3,6608 45,02 101,70 0,0909 0,1913 0,35 0,28 0,22 0,22
110 160,6 63,67 3,9502 46,78 102,30 0,0940 01914 0,36 0,29 0,23 0,22
115 172,0 62,92 4,2613 48,57 102,87 0,0970 0,1915 0,36 0,29 0,23 0,23
120 1839 62,14 4,5962 50,37 103,43 0,1001 0,1916 0,37 0,30 0,23 0,23
125 196,5 61,35 4,9572 52,20 103,96 0,1032 0,1917 0,37 031 0,23 0,23
130 209,7 60,52 53471 54,05 104,45 0,1062 0,1917 0,38 0,32 0,23 0,23
135 2236 59,66 57692 5594 104,92 0,1093 0,1917 0,39 0,33 0,23 0,24
140 2381 58,77 6,2274 57,85 105,34 01125 0,1917 0,40 0,34 0,23 0,24
145 2534 57,83 6,7265 59,79 105,73 0,1156 0,1916 041 0,36 0,23 0,24
150 2694 56,84 12122 61,77 106,06 0,1188 01914 0,42 0,38 0,23 0,24




Thermodynamische und Transportdaten - englische Einheiten (Referenzstatus: ASHRAE)

D D 0 aig 0 0 bl
0 0 B 0 h . 9
d

0 D D 0 Damp 0 ) D 0
-40 9,0 24143 438,6 0,0494 0,0049 0,87 00231 152
-35 10,3 23724 439,8 0,0489 0,0050 0,83 0,0234 147
-30 118 23308 4409 0,0483 0,0052 0,80 0,0236 143
-25 133 2289,6 4419 0,0477 0,0053 017 0,0239 139
-20 151 2248,7 4428 0,0471 0,0054 0,74 0,0242 13,3
-15 17,0 2208,0 443,6 0,0465 0,0055 071 0,0244 131
-10 191 2167,6 4442 0,0460 0,0056 0,68 0,0247 12,7
-5 214 21274 4447 0,0454 0,0058 0,66 0,0250 12,2
0 239 20874 4451 0,0449 0,0059 0,63 0,0252 118
26,6 2047,5 4454 0,0443 0,0060 061 0,0255 114
10 29,6 20079 4455 0,0438 0,0062 0,59 0,0258 111
15 32,8 19684 4454 0,0432 0,0063 0,57 0,0260 10,7
20 36,3 19289 4453 0,0427 0,0064 0,55 0,0263 10,3
25 40,1 1889,6 4449 0,0421 0,0066 0,53 0,0266 9,9
30 441 1850,3 4444 0,0416 0,0067 051 0,0269 95
35 485 18111 443,8 0,0411 0,0068 0,50 00271 91
40 531 17719 4429 0,0406 0,0070 0,48 00274 8,8
45 58,1 1732,7 4419 0,0400 0,0071 0,46 0,0277 8.4
50 63,5 16934 440,8 0,0395 0,0073 0,45 0,0280 8,0
55 69,2 16541 4394 0,0390 00074 0,43 0,0283 7,7
60 (5% 16148 4379 0,0385 0,0075 0,42 0,0286 7,3
65 817 15753 436,1 0,0380 0,0077 041 0,0289 7,0
70 88,6 15358 4342 0,0375 0,0079 0,39 0,0293 6,6
75 959 1496,1 432,0 0,0370 0,0080 0,38 0,0296 6,3
80 1037 14563 4297 0,0365 0,0082 0,37 0,0299 6,0
85 1119 14164 4211 0,0360 0,0083 0,36 0,0303 5,6
90 120,6 13764 4243 0,0355 0,0085 0,35 0,0307 5,3
95 1298 13364 4213 0,0350 0,0087 0,33 00311 50
100 139,6 1296,2 418,0 0,0345 0,0089 0,32 0,0315 47
105 149,8 12558 4145 0,0340 0,0090 0,31 0,0319 44
110 160,6 12153 410,71 0,0335 0,0092 0,30 0,0324 41
115 1720 11744 406,6 0,0331 0,0094 0,29 0,0328 3.8
120 1839 113372 402,3 0,0326 0,0097 0,28 0,0334 35
125 196,5 10914 3917 0,0321 0,0099 0,27 0,0339 32
130 209,7 10487 3927 0,0317 0,0101 0,26 0,0345 2.9
135 2236 10051 3875 0,0312 0,0104 0,25 0,0351 2,6
140 238,1 9604 3819 0,0308 0,0107 0,24 0,0358 2.4
145 2534 9142 3759 0,0304 0,0110 0,23 0,0366 21
150 2694 866,6 369,5 0,0300 0,0113 0,23 0,0375 19




Materialkompatibilitat

Im Rahmen des SAE Cooperative Research Program wurden mehrere Kunststoffe

und Elastomere auf ihre Kompatibilitat mit Solstice yf untersucht. Die nachfolgenden
Informationen kénnen als eine Anleitung zur Identifizierung kompatibler Klassen

von Kunststoffen und Elastomeren dienen. Die Eigenschaften von Kunststoffen und
Elastomeren kdnnen je nach Formulierung und Einsatzbedingungen erheblich variieren.
Solstice yfist ein Olefin. Wie die meisten Olefine kann es unter bestimmten Bedingungen
polymerisieren. Alle Materialien, die mit Solstice yfin Kontakt kommen, sollten griindlich
aufihre Kompatibilitat getestet werden, bevor sie fUr die Produktion freigegeben werden.
Materialien, die Polymerisierungsausléser enthalten (einschlieBlich Peroxiden) und
moglicherweise mit Solstice yf in Kontakt kommen, sollten erst nach DurchfUhrung
umfassender Tests verwendet werden Alle Materialien sollten vor ihrer EinfUhrung unter
den Bedingungen der beabsichtigten Anwendung getestet werden. Dies gilt besonders fur
Produktionskomponenten.

24 Stunden, Physische
KUNSTSTOFFE Einstufung | . EeiEis Anderung

anderung, %
Polyester 1 4.4 0
Nylon 1 -1,5 1
Epoxid 1 03 1
Polyethylen- terephthalat 1 2,0 0
Polyimide 0 0,2 0

0=am besten, wenn Gewichtszunahme < 1 und physische Anderung = 0

1 = grenzwertig, wenn Gewichtszunahme > 1 und < 10 und/oder
physische Anderung bis 2

2+ = nicht konform, wenn Gewichtszunahme > 10 und/oder physische
Anderung =2
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Weitere Informationen zu Elastomeren

Das SAE Cooperative Research Program (CRP) hat die Schlauchdurchlassigkeit und
0O-Ring-Kompatibilitat anhand von Proben einer Reihe kommerzieller Lieferanten
untersucht. Die Proben wurden HFO-1234yf/modifiziertem ND-8 (PAG) Schmierstoff
ausgesetzt. Die meisten Proben lagen nach der Exposition innerhalb der Zielparameter.
Formulierungen der folgenden Elastomertypen mit akzeptablen Eigenschaften sollten
im Handel erhaltlich sein:

*EPDM e HNBR e Neopren
eButylkautschuk e Chlorbutylkautschuk e Polyamidelastomer

24 Stunden, 24 Stunden, 24 Stunden

ELASTOMERE Einstufung lineare Anschwel- Gewichts- - '
. Hartednderung
lung, % anderung, %

Neopren WRT 0 0,0 -0,3 1,0
HNBR 0 1,6 55 -7,0
NBR 0 -1.2 -0,7 4.4
EPDM 0 -0,5 -0,6 4.4
Silikon 1 -0,5 2,5 -14,5
Butylkautschuk 0 -1,6 -19 0,5

0=weniger als 10 % Gewichtszunahme und weniger als 10 % lineare Anschwellung und < 10 Harteein-
heitsanderung

1=>10% Gewichtszunahme oder > 10 % lineare Anschwellung oder > 10 Harteeinheitsanderung

2 =10 % Gewichtszunahme und > 10 % lineare Anschwellung oder > 10 Harteeinheitsdnderung
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Fiir mehr Informationen:
www.honeywell-refrigerants.com

Honeywell Refrigerants
115 Tabor Road

Morris Plains, NJ 07950
Phone: 1-800-631-8138

Obwohl Honeywell International Inc. der Auffassung ist, dass die hierin enthaltenen Informationen korrekt und
zuverlassig sind, werden sie ohne Garantie oder Haftung jeglicher Art dargelegt und stellen keine Zusicherung oder
Gewahrleistung durch Honeywell International Inc. dar, weder ausdrtcklich noch implizit. Eine Reihe von Faktoren kann
die Leistung der Produkte beeinflussen, die in Verbindung mit den Materialien des Benutzers verwendet werden, wie
beispielsweise andere Rohmaterialien, Anwendung, Zusammensetzung, Umweltfaktoren und Produktionsbedingungen
u. a. Diese mUssen alle berticksichtigt werden, wenn der Benutzer die Produkte herstellt oder verwendet. Der Benutzer
sollte nicht voraussetzen, dass alle fiir eine angemessene Bewertung dieser Produkte notwendigen Daten hierin
enthalten sind. Die hierin bereitgestellten Informationen entbinden den Benutzer nicht von der Verantwortung, eigene
Tests und Experimente durchzufthren, und der Benutzer tbernimmt alle Risiken und die Haftung (einschlieBlich, ohne
hierauf beschrankt zu sein, Risiken in Bezug auf Ergebnisse, Patentverletzungen, die Einhaltung gesetzlicher Auflagen
und Gesundheit, Sicherheit und Umwelt) in Zusammenhang mit der Verwendung der hierin enthaltenen Produkte und/
oder Informationen.

Solstice is a registered trademarks of Honeywell International Inc.
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