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Firma Tesco rozpoczeta stosowanie czynnika
chtodniczego Solstice® N40 (R-448A) w ramach
planu redukcji emisji dwutlenku wegla.

We wspotpracy z podwykonawcami nieustannie
usprawniamy proces modernizacji, aby ograniczy¢ jego
wptyw na dziatanie sklepu i zminimalizowac koszty
wprowadzanych zmian. Opréocz wymiany czynnika
R-404A na R-448A, ktéra zapewnia 68% redukcje
bezposredniej emisji, wdrozyliSmy proces ograniczenia
wyciekow, aby dodatkowo ograniczy¢ nasz slad

. weglowy i negatywne oddziatywanie na srodowisko.

Matthew Reeves-Smith,
Tesco, dyrektor grupy ds. chtodnictwa i HVAC

Studium
przypadku




Tesco, czotowa siec¢ supermarketow zawsze wspierata dziatania Wielkiej Brytanii i ONZ zwigzane z

przeciwdziataniem zmianom klimatycznym. W ramach tego zobowiazania przedstawiciele dyrekcji firmy Tesco

wzieli udziat w konferencji klimatycznej ONZ w Paryzu (COP21) w listopadzie 2015 r., podczas ktdrej ponownie

wyrazili swoje zaangazowanie w dziatania niezbedne do realizacji dtugoterminowych celéw w zakresie klimatu.

Zobowiazania firmy Tesco zwigzane z ochrona klimatu:

inwestowanie w energooszczednosc i odnawialne zrédta energii;

inwestowanie w zaawansowane uktady chtodnicze w celu ograniczania sladu weglowego;

wspotpraca z decydentami w celu upewnienia sie, ze sg stosowane odpowiednie zachety do prowadzenia

gospodarki opartej na technologiach niskoemisyjnych (np. ograniczenie emisji CO2 zwigzanej z korzystaniem

z energii sieciowej, co stanowi okoto 65% bezposrednich emisji generowanych przez firme Tesco).

Firma Tesco ma swiadomos$¢ znacznego wptywu czynnika chtodniczego R-404A na swéj slad weglowy

i przygotowata strategie dotyczaca emisji substancji weglopochodnych, aby spetni¢ wymagania

rozporzadzenia w sprawie fluorowanych gazéw cieplarnianych.

Wyzwanie

Firma Tesco posiada ponad 2600

sklepow w Wielkiej Brytanii, z ktérych:

8% jest przyjaznych dla sSrodowiska
pod wzgledem emisji substancji
weglopochodnych;

16 % wykorzystuje czynniki
chtodnicze o nizszym wspoétczynniku
ocieplenia globalnego (GWP);

45 %o zacznie wykorzystywac
czynniki chtodnicze o nizszym
wspotczynniku GWP;

31 % korzysta ze sprzetu, ktory

ma ponad 9 lat.

Strategia firmy Tesco polega na

realizacji programu zréwnowazonego

rozwoju w oparciu o trzy scenariusze:

Nowe sklepy: beda stosowane
czynniki o najnizszym GWP
spetniajagce wymagania na rok

2020i pdzniej;

Istniejgce placowki: modernizacja z
zastosowaniem czynnika o nizszym GWP
w przypadku sprzetu, ktérego okres
eksploatacji wykracza poza rok 2022;
Istniejgce systemy ze starym sprzetem
(ponad 10 lat): korzystanie z recykling-
owanego czynnika do konca okresu
eksploatacji sprzetui wymiana go na

czynnik o nizszym GWP wraz ze sprzetem.

Cele

Czynnik chtodniczy R-404A wystepuje w 87 % zainstalowanych w sklepach
Tesco uktadow chtodniczych i stanowi 99 % ekwiwalentu CO2 ze wzgledu na
wysoki wspdtczynnik ocieplenia globalnego (GWP). Przejscie na czynnik
chtodniczy R-448A spowoduje zmniejszenie emisji tego czynnika o 40 % w
1200 sklepach Tesco objetych zmiang. W 2016 r. emisje czynnika chtodniczego
stanowity 15 % sladu weglowego pochodzacego bezposrednio od Tesco. W
drugim scenariuszu, dotyczacym istniejacych placowek, zatozono
modernizacje sklepow i 35 % redukcje zainstalowanego czynnika R-404A w
przypadku urzadzen chtodniczych, ktorych okres eksploatacji wykracza poza
rok 2022. Celem programu byto wskazanie najlepszego rozwiazania, ktore
pozwolitoby firmie Tesco na wymiane czynnika chtodniczego R-404A w
sklepach na czynnik o nizszym wspoétczynniku GWP w ramach zintegrowanej

oferty spetniajacej kluczowe wymagania strategiczne:

W przypadku produktu

e dostepnosc wwymaganych ilosciach;

* najlepsza wartosc przez pozostaty okres eksploatacji instalacji pod
wzgledem wydajnosci, energooszczednosci i tatwosci uzycia.

W przypadku zaopatrzenia

e taczone umowy handlowe dotyczace recyklingu odzyskanego gazu;
e rozbudowana sie¢ dystrybucji;

¢ funkcje raportowania i monitorowania;

e usprawnienie zarzadzania flota.
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Wyciek czynnika chtodniczego — ekwiwalent CO,
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Ocena aktualnej
pozycji i przysztych

mozliwosci

Wrzesien 2015

Ocena testow w
placéwkach

Zrozumienie korzysci i
efektéw w zakresie energii,

kapitatu, przychodow

Przedstawienie
wymagan w zakresie
finansowania
dla Wielkiej Brytanii

i catej grupy

Pazdziernik 2016

Harmonogram projektu firmy Tesco

Caty czas wspotpracujemy z firma
Honeywell nad sprawdzaniem
skutecznosci energetycznej
poprzez monitorowanie trzech
zmodernizowanych sklepow za
pomoca urzadzenia Climacheck
(niezalezna weryfikacja danych).
Nasze doswiadczenie, a takze pomoc
techniczna w zakresie czynnika
chtodniczego oferowana przez
firme Honeywell sprawity, ze proces
modernizacji przebiegt sprawnie.

Greg Stringfellow,
Carter Synergy

dostawcami brytyjskimi

Luty 2016

Wrzesien 2016

Seminarium na Testy alternatywnych
- Ocena -

temat czynnikow . czynnikow

. zapotrzebowania .
chtodniczych z chtodniczych

grupy i ograniczen

taricucha dostaw W ramach projektow

i Swiatowymi wymiany wyposazenia

Marzec 2016 Marzec 2016

Okreslenie wymogow
Utworzenie planu dotyczacych taricucha
modernizacji placowek dostaw dla
w Wielkiej Brytanii Wielkiej Brytanii
i catej grupy

Sierpien 2016 Maj 2016

Utworzenie planu Wdrozenie fazy
. . L Ustalenie strategii
FEERIEVAERIE] 1 zapewniajacej
i mobilizacji szybkie korzysci B ERIB s
: - . o wdrazania czynnika
Dzielenie sie W najnowszych brytyjskich chtodniczego
korzysciami sklepach z R-404A
Listopad 2016 Styczen 2017 Luty 2017
Projekt

Zespot z firmy Tesco okreslitharmonogram projektu. Rozpoczat sie on od
seminarium z dostawcami brytyjskimi i Swiatowymi, podczas ktérego
wyjasniliSmy nasze cele i zadeklarowalismy chec wspotpracy. Proces
obejmowat przeglad dostepnych alternatywnych czynnikow chtodniczych,
ktore spetniatyby wymagania firmy Tesco. Utworzono baze danych srodkow
trwatych, aby zweryfikowac i zarejestrowac wiek sprzetu chtodniczego.

Po spotkaniu z czotowymi dostawcamiw branzy sporzadzono szczegdtowa
specyfikacje i harmonogram oraz przygotowano plan przeprowadzenia testow
w sklepach. Obejmowaty one cztery duze sklepy oraz cztery mate sklepy,

zlokalizowane na potnocy i potudniu kraju, co pozwolito na przeprowadzenie
oceny w roznych warunkach klimatycznych panujacych w Wielkiej Brytanii.

Do testéw wybrano dwa czynniki chtodnicze:
e R-448A
o R-449A

Instalacje byty do siebie podobne, cho¢ wystepowaty pewne réznice w typie
sprzetu (np. zawory — EEV i TEV).

Podczas oceny wzigto pod uwage nastepujace kluczowe wskazniki
wydajnosci (KPI):

e zmierzona jakosc¢ produktu,

e witasciwosci termiczne uktadu,

e zuzycie energii przez uktad,

e historia wykonanych prac,

e wyciek czynnika chtodniczego.
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Solstice N40 (R-448A) firmy Honeywell

Czynnik chtodniczy R-448A

umozliwia tatwa modernizacje przy

minimalnych modyfikacjach uktadu.

Gary Nuttall,
Space Engineering Services

Dzigki czynnikowi R-448A jestesmy
bardziej przyjazni dla Srodowiska

w zwigzku z duzo nizszym
wspoétczynnikiem GWP, a takze
znaczaco zmniejszyliSmy zuzycie
energii w uktadach chtodzenia.
Logistyka odzyskiwania, regeneracji
i ponownego uzycia istniejgcego
czynnika chtodniczego R-404A
sprawdzita sie w ponad 50 sklepach,
ktére zmodernizowaliSmy w

nieco ponad dwa miesigce.

Brian Frankland,
Tesco

Wiecej informacji
www.honeywell-refrigerants.com/europe

Honeywell Belgium N.V.

Gaston Geenslaan 14

3001 Heverlee, Belgium

Telefon: +32 16 391 212

Faks: +32 16391 371

E-mail: fluorines.europe@honeywell.com

Oferta

Gdy testy wykazaty, ze wybrane rozwigzania alternatywne spetniajg wymagania
Tesco w zakresie modernizacji, rozpoczat sie proces przetargowy w oparciu o
obliczone ilosci. Wspotpraca pomiedzy Honeywell i Tesco przynosita do tej
pory dobre efekty w Wielkiej Brytaniii na catym $wiecie. Oddziat Tesco Poland
jako pierwszy wdrozyt czynnik chtodniczy o nizszym wspotczynniku GWP na
duza skale, wymieniajac R-404A na R-407F. Uzyskano zwiekszona
efektywnos¢ energetyczna i tatwos¢ wdrazania, a zwrot z inwestycji nastapit
po mniej niz dwoch latach. Firma Honeywell, wraz z brytyjskimi partnerami
w zakresie dystrybucji, zaprezentowata nowa kompleksowa oferte, w oparciu o
wspotprace z dystrybutorem A-Gas (zapewniajgcym infrastrukture do testow i
odzyskiwania), sprzedawca hurtowym Climate Center (zapewniajagcym dostawe
i odbior nowego i odzyskanego czynnika chtodniczego w catym kraju) oraz
wspotprace z podwykonawcami krajowymi Carter Synergy i Space Engineering
Services. Oferte te oceniono jako najlepiej spetanijaca wymagania Tesco jesli
chodzi o parametry czynnika chtodniczego (najlepsza wartosc przez caty
pozostaty okres eksploatacji sklepu), dostepnosci produktu, sieci dystrybucji w
Wielkiej Brytanii oraz na catym $wiecie, odbioru i recyklingu odzyskanego gazu,
funkcji raportowania i monitorowania oraz zarzadzania flota. Oferta obejmowata
takze pomoc techniczna, w tym szczegodtowe szkolenia dla podwykonawcow
w zakresie poslizgu temperaturowego, obstugi i ustawienia przegrzania dla
nowego czynnika oraz wsparcie dla podwykonawcoéw w placéwkach testowych
w zakresie regulacji uktadu. Dodatkowo wspodlne wizyty w sklepach pozwola
na dalszg optymalizacje i ponowna ocene w celu ustanowienia procedur
dziatania dla programu przysztych planowanych retrofitow.

Program wdrazania

Kierownictwo firmy Tesco zatwierdzito strategie dotyczgce wyposazenia i
wyboru czynnika chtodniczego dla retrofitow obejmujacych wymiane czynnika
R-404A na R-448A w okoto 1200 sklepach w Wielkiej Brytanii w ciagu
kolejnych 2-3 lat. Wycofywanie z uzycia fluorowanych gazéw cieplarnianych
w znacznym stopniu wptyneto juz na cene i dostepnosc czynnika R-404A, w
zwiazku z czym firma Tesco zrozumiata, ze proces wymiany musi rozpoczac
sie najpdzniej w pierwszym kwartale 2017 roku. Program wystartowat w
styczniu 2017 r,,a do marca 2017 r.w ponad 50 sklepach pomyslnie wdrozono
czynnik R-448A. Na podstawie dotychczasowego sukcesu programu firma
Tesco przewiduje, ze w pozostatych supermarketach w UE, zaréwno istniejacych,
jak i nowych, zostanie przy$pieszony proces wymiany R-404A na czynniki o
nizszym wspotczynniku GWP i wyzszej energooszczednosci, takie jak R-448A.

I ® Solstice jest zarejestrowanym znakiem towarowym
RESPONSIBLE CARE N .
‘OUR COMMITMENT TO SUSTAINABILITY firmy Honeywell International Inc.

Mimo ze firma Honeywell International Inc. uwaza wszystkie informacje zawarte w niniejszym dokumencie za
doktadne i rzetelne, sa one przedstawiane bez zadnego rodzaju gwarancji ani odpowiedzialnosci oraz nie stanowia
stwierdzenia wyraznych lub dorozumianych gwarancji firmy Honeywell International Inc. Na skuteczno$¢ produktéow
uzywanych wraz z materiatami uzytkownika moze miec¢ wptyw wiele czynnikow, takich jak inne surowce, zastosowanie,
proces przygotowania, czynniki $rodowiskowe i warunki produkcji. Uzytkownik wykorzystujacy lub wytwarzajacy produkty
musi wzigé wszystkie wymienione czynniki pod uwage. Uzytkownik nie powinien zaktada¢, ze wszystkie dane
wymagane do wtaéciwej oceny produktow zostaty zawarte w niniejszym dokumencie. Informacje podane w tym
dokumencie nie zwalniaja uzytkownika z obowigzku przeprowadzenia wtasnych testow i eksperymentow. Uzytkownik
przyjmuje na siebie cate ryzyko i catg odpowiedzialno$¢ (w tym m.in. ryzyko zwigzane z wynikami, naruszeniem
patentow, zgodnoscia z przepisami i wymogami w zakresie BHP i srodowiska) w zwigzku z uzyciem produktow

i informacji zawartych w niniejszym dokumencie.
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